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                SONELGAZ                                                                FICHE TECHNIQUE          
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S O M M A I R E

SITUATION DU SITE 
FICHE  TECHNIQUE

Lot N°1

Lot N°2

OUVRAGES  annexes 

       FONCTIONNEMENT DE LA TURBINE A GAZ
IV- CONTRATS DE REALISATION 

Lot N°1

Lot N°2 

V- FINANCEMENT 

VI-  DELAIS CONTRACTUELS DE REALISATION  

La centrale  HAMMA II est constituée de deux lots qui se décomposent comme suit :

[image: image42.jpg]



[image: image1.png]


 LOT N°01 : Centrale de production d’énergie électrique dont la puissance, borne usine, totale  aux  conditions  du site est  égale  à  420 MW  et  composée principalement de deux turbines à gaz.
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 LOT N°02 :  Poste à encombrement réduit 220 KV composé de dix (10) Travées, permettant un gain de superficie appréciable, soit   140 fois plus petit qu’un poste classique équivalent. 


La centrale ainsi que le poste sont installés sur un terrain situé dans le quartier HAMMA dans le centre d’Alger.

Le terrain disponible pour l’implantation du projet HAMMA II a une superficie de l’ordre de 1.5 Ha. 

Il est délimité : 
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 Au Nord par la voie de chemin de fer (Côté Avenue de l’ALN).
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 Au Sud par la rue Hassiba Ben Bouali.
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 A l’Est par l’unité ASMIDAL.

L’accès   s’effectue    au  Sud   par    la   rue    Hassiba 

BEN BOUALI.


Lot N°1:  UNE centrale de production D’ENERGIE Electricité de deux TURBINEs A GAZ :

Deux (02) turbines    a    gaz  DU  TYPE    V94-3A  
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 puissance, BORNEs USINE, totale aux conditions iso : 420 mw
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fonctionant au gaz naturel (de hassi- r’MEL) et au fuel comme combustible de secours. 
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centrale equipee d’UN SYSTEME DE DCS DU TYPE TELEPERM  XP PERMETTANT L’AUTOMATISATION generale (contrôle, supervision, conduite , surveillance et archivage du processus) , les fonctions de securite ( protections) et les fonctions de regulation turbine. 

· PUISSANCE NOMINALE DE LA TG :

· ISO (T°= 15 °C, HUMUDITE = 60% & PRESSION = 1 BAR ) :  229.3 MW
· CONSOMMATION SPECIFIQUE              :  0.23 m( GN/kWh.

· TENSION SORTIE ALTERNATEUR         : 15.75 KV
· PUISSANCE ALTERNATEUR                 : 270 MVA 

· PUISSSANCE TRANSFORMATEURS    : 260MVA
· TENSION D’EVACUATION                     : 220 KV
· POSTE GAZ (solution définitive) : 

· PRESSION D’ENTREE                      : 46-71 BARS
· PRESSION DE SORTIE                     : 25-33 BARS 

· NOMBRE DE LIGNES                      :  deux (02)lignes 

· debit de gaz par ligne            : 50 000 NM(/H

· POSTE GAZ (solution provIsoire ) : 

· PRESSION D’ENTREE                      : 35-40 BARS
Lot N°2:          poste a encombrement reduit   220 kv  

LE POSTE a encombrement reduit   220 KV EST DESTINE A EVACUER L’ENERGIE PRODUITE PAR LA CENTRALE SUR LE RESEAU DE TRANSPORT HAUTE TENSION ET LE RENFORCEMENT DE LA CAPITALE

IL ASSOCIE LES TECHNOLOGIES LES PLUS RECENTES ET LES PLUS FIABLES .

                                                                       [image: image9.jpg]



LE POSTE EST CONSTITUÉ DE 10 TRAVÉES :
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deux departs kouba 1 & 2. 

[image: image11.png]



deux departs TR1 & TR2 (hamma I ) 
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deux arrivees groupes 1 & 2 (centrale TG hamma ii).
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TROIS (03) reserves equipees
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une seule travee de couplage. 
L’EXPLOITATION DU POSTE SE FAIT  PAR UNE TELECOMMANDE A PARTIR DU DISPATCHING NATIONAL ET PEUT SE FAIRE LOCALEMENT PAR DES OPERATEURS D’EXPLOITATION. 

L’ENERGIE PRODUITE EST DESTINEE ESSENTIELLEMENT: 
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 A ASSURER LA SECURITE D’ALIMENTATION DE LA CAPITALE 
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 A RENFORCER LE RESEAU GENERAL INTERCONNECTE. 
OUVRAGES  annexes :  
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 bâtiment administratiF.
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 Atelier/  magasin.
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 Loge DE garde.
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 PARKING.
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 CLOTURE DU SITE .

I. Le groupe turbo compresseur est constitué par :

· Un compresseur axial : Il fournit la pression et le debit necessaires à la  chambre de combustion.

· Une chambre de combustion annulaire à vingt quatre bruleurs disposés en barillet dans laquelle est brulé le mélange carburant. 

· Une turbine Qui transforme l’energie cinétique des gaz du produit combustion en energie mécanique dont une partie sert à l’entrainement du compresseur et l’autre à la production d’energie electrique.

            
               CHAMBRE DE COMBUSTION

                                                            





       

 COMPRESSEUR                                                   TURBINE                alternateur
(A) : AIR COMPRIME 

(B)  : produit de combustion

I. AUXILAIRES DE LA TURBINE:

     SYSTEME GAZ NATUREL :

le poste gaz est alimente par un pipe a la pression de 70 bars. ce gaz EST rechauffe puis detendu a la pression de 30 bars .

SYSTEME GAs oil :

deux reservoirs d’UNE CAPACITE unitaire DE 100M3 ASSURENT le basculement du gaz naturel au gasoil pour lequel une alimentation aupres de naftal est prevue avec une autonomie de 05 jours.

SYSTEME DE REFROIDISSEMENT DE L’ALTERNATEUR:

l’ALTERNATEUR EST REFROIDI DIRECTEMENT PAR DE L’HYDROGENE.

II. L’ ALTERNATEUR :

LA PRODUCTION DE L’ENERGIE ELECTRIQUE EST REALISEE PAR UN ALTERNATEUR D’UNE PUISSANCE DE 270 MVA ET DE 15,5 KV DE TENSION, PAR GROUPE.

LA PUISSANCE DELIVREE PAR L’ALTERNATEUR EST TRANSMISE AU RESEAU PAR L’INTERMEDIAIRE D’UN TRANSFORMATEUR ELEVATEUR D’UNE PUISSANCE DE 260 MVA ET DE 15,75/220 KV DE TENSION

L’ENTRAINEMENT DE L’ALTERNATEUR EST ASSURE PAR UN CONVERTISSEUR DE DEMARRAGE STATIQUE


LES VALEURS  LIMITES D’EMISSIONs ATMOSPHERIQUES, hydriques et SONORES SONT CONFORMES AUX NORMES EN VIGUEUR EN ALGERIE ainsi qu’ A lA norme de l’OMS.

LES EMISSIONS ATMOSPHERIQUES:
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LA    CENTRALE    EST   DOTEE    DE    CAPTEURS   ET    D’ANALYSEURS D’EMISSIONS DE NOx, SO2 et CO  . 
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La CONCEPTION DES BRULEURS est SPECIALE. ELLE  PERMET LA REDUCTION DU TAUX D’EMISSION DE NOx .
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LES VALEURS  LIMITES CONFORMEMENT AUX NORMES EN VIGUEUR SONT :


EMISSION NOx :      

LES EMISSIONS SONORES :

LES NIVEAUX SONORES SELON LES NORMES EN vigueur sont :




NIVEAU DE BRUIT :      
(Valeurs acceptables)

NB : LE contrôle DE CES VALEURS SERA Effectue a La mise en service de L’INSTALLATION


La réalisation est assurée par le CONSORTIUM :
	ANSALDO ENERGIA Spa    ( ITALIE )


	ANSALDO TRANSMISSIONE E DISTRIBUZIONE Srl  ( ITALIE )



Avec comme chef de file    ANSALDO ENERGIA.

LOT 01 ( Centrale ) : 
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 GENIE CIVIL: Travaux confiés à   INERGA
       MONTANT DU CONTRAT : 348 260 187.54 DA (HT)
LOT 02 ( Poste à encombrement réduit ) : 
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 GENIE CIVIL : Travaux confiés à INERGA
        MONTANT DU CONTRAT : 24 087 458.40 DA (HT)

AUTRES ENTREPRISES AYANT INTERVENU POUR LE LOT 01: 
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 transmex : pour  LE TRANSPORT DES EQUIPEMENTS EXCEPTIONNELS suivants: 
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TURBINE                                           :
	       309   Tonnes
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ALTERNATEUR                                :
	215  Tonnes
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TRANSFORMATEUR PRINCIPAL :
	256  Tonnes


[image: image31.png]


 BATICIC : POUR LA CHARPENTE METALLIQUE DES OUVRAGES ANNEXES      


     MONTANT DU CONTRAT ANSALDO (HT) :       154.5 millions de US D
Partie transferable   :                                                      144  millions de US D
Partie Dinars :                                                                         10.5  millions de US D
 REPARTITION :

	LOT 01 (FADES, FS & FAD):



	Partie transferable :         
	130 Millions de US D

	Partie Dinars :
	9.5 Millions de US D


	LOT 02 (BID & SONELGAZ) : 



	Partie transferable :         
	14 Millions de US D

	Partie Dinars :
	01 Millions de US D


Le financement DE LA PARTIE TRANSFERABLE EST ASSURE PAR:

	LE  FADES ( FONDS ARABE DE DEVELOPPEMENT ECONOMIQUE ET SOCIAL ) : 


	63.9%

	LA  BID      (BANQUE ISLAMIQUE DU DEVELOPPEMENT) : 

	12.5%

	LE  FAD     ( FONDS D’ABOU DAHBI) : 


	13.8%

	LE  FSD      ( FONDS SAOUDIEN ) :


	8.7%

	Le solde est finance par  SONELGAZ :


	1.1%


 
Délai   global de  réalisation :   31 Mois    
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 Mise en vigueur du contrat                                                                                                              :   15/11/99 
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 Début de montage de la charpente de la salle des machines (lot °01)                                         :   30/09/2000 
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 Début de montage de la charpente du poste à encombrement réduit (lot N°02                         :   01/10/2000 
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 Mise à disposition du gaz au niveau de la centrale                                                                        :   24/12/2001 
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 Mise sous tension du transformateur de réseau 63 KV                                                                 :   22/12/2001
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 Mise sous tension du poste électrique                                                                                             :   Janvier 2002 
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 Couplage du groupe n°01                                                                                                                :   Février 2002
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 Couplage du groupe n°02    (Prévision)                                                                                        :   Juin 2002

UNE DERIVE DE 07 MOIS SUR LE DELAI GLOBAL CONTRACTUEL EST DUE A L’EXPEDITION TARDIVE DE LA TURBINE N°02 ET DE L’ALTERNTEUR N°02 ET A LA DESTRUCTION DES BUREAUX DU CONSTRUCTEUR LORS DES EVENEMENTS DU 14/06/2002
        2°) ENSEMBLE N°02 : 

   LE TAUX D’AVANCEMENT DES ACTIVITES DE MONTAGE DE L’ENSEMBLE N°02 AU 22/05/2002 EST DE 96%
PROJET  HAMMA II
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 A   1 M   DU  GROUPE  :                                                         85DB











A L’INTERIEUR  DU BATIMENT ADMINISTRATIF      : 45DB 
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